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SISTEMAS DE VISION ARTIFICIAL
PARA EL SECTOR INDUSTRIAL

En BCNVISION nos dedicamos en exclusiva al disefio, instalaciéon y mante-
nimiento de sistemas de vision artificial 2D y 3D para el sector industrial.
Inspeccion de superficies, posicionamiento de piezas, medicion 3D sin
contacto, lectura y verificacién de cédigos, guiado de robots...

Contamos con los mejores socios tecnoldgicos. Somos distribuidores ofi-
ciales de marcas lideres a nivel mundial en el sector de la vision industrial
como Cognex, SmartRay, Intermodalics o TMS-Lite.

Ofrecemos soluciones basadas en potentes tecnologias de vision artificial

respaldadas por un asesoramiento inicial, servicio técnico y atencion post-
venta 3qil y de calidad.
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MAQUINAS DE INSPECCION

PARA DECOLETAJE

B MAQUINA AUTOMATIZADA PARA VERIFICACION DE PIEZAS
MEGANIZADAS. CONTROL DIMENSIONAL Y DE SUPERFICIE

Proyecto realizado A

CARACTERISTICAS:
- Verificacién del 100% de Ia produccion.
- Sistema adaptable a cualquier tipo de pieza mecanizada.

- Medicion de longitud, didmetros interiores y exterio-
res, chaflanes, radios.

- Detecciéon de defectos en superficie como golpes,
rebabas vy faltas de material.

- Clasificacion de piezas Ok, No Ok y no verificadas.
Ampliable segun tipos de defectos.

- Sin complejos cambios mecanicos para nuevas refe-
rencias de piezas.

DESAFiO

Inspeccion de piezas mecanizadas para la deteccion de defectos
dimensionales y de superficie de gran precision en diferentes modelos
de piezas, sin complejos ajustes en cambios de referencias. Segun
las tolerancias fijadas las piezas deben clasificarse en piezas buenas,
defectuosas o no verificadas (piezas de otras referencias, otros tamafios

o deformaciones exageradas).

SOLUCION

Se disefia un sistema basado en tres estaciones de inspeccion. Para
optimizar la velocidad de inspeccién se utilizan un robot con pinza
rotatoria que permite realizar inspecciones paralelas. Para obtener la
maxima precision se utilizan 6pticas y backlight telecéntricos.

Control longitudinal de la pieza

La primera estacion realiza un control dimensional de la pieza. El
movimiento rotativo de la estacién es configurable y permite obtener

medidas de gran precisién.

Control dimensional de didmetros
La segunda estacion mide diametros y chaflanes.

Se ha disefiado un sistema de iluminacién configurable formado por un
darkfield y un anillo de luz difuso. La utilizacién de una luz u otra o su
combinacion permite que la aplicacion se adapte a los diferentes tipos de

pieza y defectos de las mismas.

Control superficial

La tercera estacién realiza una inspeccion 360° de la pieza gracias a un
sistema de rotacion. Mediante el andlisis de las diferentes imagenes
obtenidas es posible detectar golpes superficiales tanto en superficies

planas como en curvas.

- Sistema disefiado para eliminar los problemas deri-

vados de los cambios de tonalidad de las piezas vy las
variaciones de la luz ambiental.

- Hasta 6 estaciones de inspeccion configurables segun

el tipo de pieza.

- Precisiones de hasta +/- 1 micra.

- Cadencias de hasta 1200 unidades/hora.
- Interface 100% personalizada.

- Generacion de informes vy estadisticas.

- Asistencia técnica remota.

La interface personaliza permite cambiar facilmente
la configuracién de las estaciones y cargar diferentes
referencias asi como ajustar los pardmetros de vision
y anadir o eliminar herramientas de vision.

» Visite nuestro Canal Youtube para obtener informacién mas detallada sobre este proyecto.
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MAQUINA DE VERIFIGACION MANUAL

DE ALTA VELOGIDAD

Sistema de vision artificial disefiado para garantizar
mediciones manuales rapidas y precisas con gran
sencillez de manejo.

CARACTERISTICAS:

- Mediciones de alta velocidad con carga y descarga de
piezas sin confirmacién ni ajustes previos.

- Control dimensional de didmetros (exteriores e inte-
riores), longitudes, dngulos, chaflanes, radios, control
de rosca, etc.

- Adaptable a diferentes tipos de piezas. Con base/
soporte intercambiable con posibilidad de inspeccion
estatica o de medicion de concentricidad, ovalidad o
control de operaciones mediante rotacion.

- C3maras de alta resolucion y opticas telecéntricas
adaptables. Posibilidad de ¢pticas e iluminacion UV
para maxima precision.

- Campo de vision estandar 7omm. Adaptable a otros
requisitos.

- Repetibilidad estandar < 1Micra.
Hasta 21x15 repetibilidad < 1 Micra.
Entre 21x15 v 71x53 repetibilidad entre 1.5 y 2 Micras.

- Facil exportacion de datos para elaboracion de esta-
disticas e informes de calidad.

- Interfaz personalizable, facil configuracion y cambio
de referencias.

- Visualizacion detallada de los controles de vision.

- Almacenamiento de datos en formato texto, Excel o
SQL propio o del cliente. Posibilidad de otros formatos
especiales bajo demanda.

- Plan de control opcional con almacenamiento de
datos. Control de periodicidad y nimero de piezas de
cada maquina.

- Posibilidad de incluir alarmas si se incumple el plan
de control.

MAQUINA DE INSPECCION CON PLATO DE VIDRIO

CARACTERISTICAS:
- Adaptable a diferentes tipos de piezas mecanizadas.

- Modulos de inspeccion ampliables. El transporte de
piezas mediante un plato giratorio de vidrio permite
incorporar estaciones de inspeccién en cualquier 3n-
gulo de vision.

- Utilizacién de tecnologias 3D y 2D de alta resolucion
para una maxima velocidad y precisién en las inspec-
ciones.

- Clasificacion final de piezas Ok, No Ok y no evaluadas.
Clasificacién ampliable segun requisitos.



Proyecto realizado A

Maquina para inspeccién dimensional y superficial de
caracteristicas tales como: control de altura, paso vy
ancho de rosca, concentricidad, ovalidad, busqueda de
rebabas, deteccidon de golpes en superficie, inspeccion
de perfiles interiores, etc.

CARACTERISTICAS:

- 5 estaciones de inspeccion mediante vision 2D y 3D
segun el tipo de inspeccién a realizar.

- Cdmaras de 5 Megapixeles con resoluciones de hasta
0.001 MMm.

- Escaner 3D DS1050 con una resolucion en Z de entre
0.004-0.014 mm.

- Cadencia de trabajo de 4000 piezas/ hora.

- Sistema de carga con vibrador insonorizado y unidad
de autonomia de 1 hora 30 minutos.

ESTACION | 1

Control dimensional
(alturas, paso y ancho de rosca, ancho y alto de cuello)

ESTACION |3

Control dimensional de la cara superior
y busqueda de rebabas

),

ESTACION |15

Inspeccion 3D del interior de la pieza.
Medicién de pestaiias interiores

La inspeccion mediante cdmaras 30 permite realizar
mediciones en superficies complejas con una precisiéon
de +/- 2 Micras.

- Expulsion de pieza por aire para clasificacion de piezas

Ok, no Ok y no evaluadas.

- Incorpora HMI personalizado para controlar la totali-

dad de la maquina, contadores, seleccion de modelo,
configuracion, tiempos de ciclo, etc.

ESTACION |2

Control de concentricidad, ovalidad
y deformidad en las diferentes caras

ESTACION | 4

Control de golpes en rosca mediante
sistema bi-telecéntrico

Sistema bi-telecéntrico para la inspeccion de los 360°
de una pieza con una camara y la medicién a 9o°

Disefiado para la inspeccién y medicién exhaustiva de
un objeto desde sus vistas laterales sin necesidad de
rotarlo. A través de una serie de espejos, el objetivo
telecéntrico proporciona cuatro puntos de vista ortonor-
males del objeto.

El recorrido éptico estd disefado de tal modo que el an-
gulo de desplazamiento entre Ias vistas es exactamente
de 90°. Este disefio 6ptico asegura una cobertura com-
pleta de la superficie lateral del objeto. Por otra parte, el
objetivo telecéntrico hace que el sistema sea insensible
al descentramiento vy, por lo tanto, adecuado para las
aplicaciones de medicion.
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TECNOLOGIA LASER 3D

Uso de escaneres laser de triangulacion para la generacién de modelos 3D.

El escaner laser de triangulacién 3D es un escaner activo que usa la luz del
l3ser para examinar el entorno. El haz de luz l3ser incide en el objeto y se
Usa una camara para buscar la ubicacién del punto del I13ser. Dependiendo
de la distancia a la que el laser golpee una superficie, el punto del Idser
aparece en lugares diferentes en el sensor de la cdmara.

Las tecnologias de vision 3D permiten dar solucién a problemas comu-
nes que no son resueltos con total garantia mediante la vision artificial
convencional, como por ejemplo: las inspecciones independientes de las
condiciones de luz y de color del objeto o el andlisis de superficies de bajo
contraste o con altos brillos.
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INSTRUMENTOS DE MEDICION POR CORRIENTES
DE FOUCAULT O CORRIENTES INDUCIDAS

Instrumentos que a través del método no destructivo de corrientes de Fou-
cault (Eddy Current) permite detectar fallos o discontinuidades superficiales
en piezas mecanizadas, como también medir dureza por comparacion y con-
ductividad del material.

Deteccion de grietas mediante corrientes inducidas.



I SISTEMAS DE ILUMINACION ESPECIALES PARA
INSPECCION DE SUPERFICIES COMPLEJAS

Las superficies metalicas, muy brillantes o las que pre-
sentan variaciones en su tonalidad suelen ser las superfi-
cies mas costosas de analizar mediante I3 vision artificial.

Disponemos de sistemas de inspeccion de superficies
basados en innovadoras y patentadas tecnologias de ilu-
minacion disefiados especialmente para la inspeccion de
superficies planas, curvas vy cilindricas.

CARACTERISTICAS:

- La calidad de una inspeccion 3D combinada con la ve-
locidad de una inspeccion 2D.

- Deteccién fiable de defectos mediante imagenes to-
pograficas.

- Facil integracién y disefio robusto.

- Evita el falso rechazo que se produce en las inspec-
ciones 2D.

- Sin ajustes constantes por cambio de piezas.

Sistema de iluminacion especial. Inspeccion 2D.

Bl TRANSDUCTOR INDUCTIVO DE DESPLAZAMIENTO
0 SENSORES DE DESPLAZAMIENTO INDUCTIVOS
LVDT (LINEAR VARIABLE DIFFERENTIAL TRANSFORMER)

El principio de medida de desplazamiento inductivo se
ha impuesto en muchos sectores de la industria y de la
investigacion gracias a su robustez y su facil manteni-
miento.

Los LVDT basan su funcionamiento en el movimiento
de un nucleo dentro del cuerpo del sensor que tiene
arrollados los bobinados, se trata de un sensor sin ro-
zamiento, ya que al ser inductivo, la variacion es por
campo magnético. Este desplazamiento debidamente
calibrado, proporciona una relacién entre la induccién y
la distancia recorrida.

De formatos variados, con o sin electrénica, destacan
por su insensibilidad a la suciedad de los entornos in-
dustriales, por poseer una alta resistencia a tempera-
turas extremas, por su poco desgaste mecanico y por
un bajo precio.

Son habituales para rangos bajos y medios, desde po-
cos milimetros hasta los soomm, y cuentan con mul-
tiples opciones de montaje, como muelle de retorno,
rotulas, etc.
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Oficinas Centrales Delegacion Norte
C/Gallecs 68, planta 10 C/ Estartetxe 5, planta 3
Edificio Mollet Nord Oficina 323

08100 Mollet de Valleés (Barcelona) 48940 Leioa (Vizcaya)

www.bcnvision.es
937 194 935

Youll[lif} Visite nuestro Canal Youtube.

Oficina Vigo

Avda. Madrid, 40

Oficina 4

36204 Vigo (Pontevedra)



